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ATTO b I APPROVAZI ON

rm

La presente Specifica Tecnica "Norme di Omologazione ¢ di Col-

laudo di pitrure di collegamento per il ricoprimente di cicli
epossidici invecchiati & di materie plastiche rinferzate a non
Con pitture in uso nella M.M. & stata Approvata da Navalcostarmi

con dispaccio n. 155394 in data 11.10.932.
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NORME DI OMOLOGARZIONE E DI COLLAUDD

DI PITTURE DI COLLEGAMENTO PER IL RICOPRIMENTO DI
CICLI EPOSSIDICI INVECCHIATI E DI MATERIE PLASTICHE

RINFORZATE E NON CON PITTURE IN USO NELLA M.M..

FREMESSA

Per assicurare una perfetta adesicne dells pitture
Su vetroresina © su cicli bicomponenti invecchiati &
necessaric preparare le superfici riceventi applicando
prodotti specifici c¢he assicurino 1'aggancic delle
staesse.

Le presenti norme hanno 1o scopo di fissare i re-
quisiti base dei prodotti idonei ad essere usati come
collegamento per 1'applicaricone delle pitture di norma-
le impiego nella MM su scafi o strutture in vetroresina
@ Ssu pitture bicomponenti invecchiate.

Esse stabiliscono le provesaccertamenti necessari
per !'omologazione dei prodotti in argomento & defini-
scono le prove/accertamenti necessari per il collaudo

delle forniture di prodotti gid omologati.

RIFERIMENTI

Norme e metodi standard ai quali si fa riferimento

nelle presenti norme:




Norme M#

MM-a72/8 Smalto di lungs durata par fuoribordo

gl

2 sSovrastirutifture.

NMM-679/p Cicle di pitturazions per carens e ba-

gnasciuga.

MM-55&6/P Pitture speciali atossiche bicomponenti
Senza solventi per la protezicne interna
di serbatoi per carburanti, acgua pota-

bile ecc.

Standard
FED-STD-141C Paint, varnish, lachuer, snd ralated ma-
terials methods of inspection, sampling

and testing.

CARATTERISTICHE GENERALI DELE PITTURE DI COLLEGAMENTO.

Le pitture sgaranno del tipo bicompoente; dovranno
aderire perfettamente su qualsiasi tipo di manufatto di
vetroresina nonché su pitture epossidiche e poliureta-
niche invecchiate e permettere sulle stesse i'aggancio
di qualsiasi tipo di pittura in uso nella MM. Dovranno
potersi applicare direttamente sulle superfici da trat-
tare senza bisogne di preparazioni particolari che non
siano una buona sgrassatura previa asportazione di pit-

tura non bene ancorata.




TIPI DI PITTURE LI COLLEGAMENTO

Fer 11 ricoprimenteo di cicli bicomponenti invec-
chiati & di materie piastiche rinforzate e non con pit-
ture in uso nejlla MM si prevede un unicco tipo 4di pittu-

ra di collegamento del tipo bicomponente.

IDENTIFICAZIONE, MARCATURA, IMBALLAGGIO

Identificazione

Sui conteniteri del prodotto dovrad essere riporta-
to il nome della Ditta, il nome commerciale del prodot-
to, il rapporto di catalisi, le norme di omologazione e
la data di scadenza del prodotto successivo di 2 anni

alla data di confezionamento.

Marcatura
'y

Imballaggin

La pittura dovra essere confezicnata in contenito-
ri conformi al disegno 6134-U-214 di Marinarsen La Spe-
zia revisione 1?73 '"Contenitori per pitture e preodotti
vernicianti" di cui al dispaccic n. 153756 del

PI7/1973.

PROCEDURA FER L "OMOLOGAZIDNE

Richiesta _
La richiesta di omologazicne dei rivestimenti deve

essere avanzata in carta semplice al:




6.4-
6-4. 1.

6. 4- 2-

~ Ministero della Difesa - Navalcostarmi
Rep. &% - Div. 15" - Zgz. 27
La Ditra richiedente, deve essere produtrtrice ed
iscritra a!1'Albo dei Fornitori ed Appaitarori della
Difesa wsa 1Italiana o Estera appartenente ai paesi del

mM-E.C..

Documentazione da presentare
La richiesta dovra essere corredata da scheda tec-
nica del prodetto e scheda di sicurezza sscondo il for-

mato OSHA/Z0.

Campionatura da fornire
Per 1'esecuzicne delle prove di laboratoric la
Ditta dovra approntare la seguente campionatura:

- & wenfezioni da 5 kg, prodotto base + cataliszatore

f

o]

- confezioni da 1 kg, prodotto base + catalizratore
- 5 confezioni da 1 1, diluente

Effettuazione delle prove

Frove di laboratorio

Le prove di laboratorio previste di massima ver-
ranno effettuate presso Mariperman.
Frove di pratico impiego

Le prove di pratico impiego saranno condotte pres-
S0 gli Arsenali di La Spezia e di Taranto per la durata
minima di ¢ mesi. Esse avranno lo scopo di valutare la
qualitad della pittura di collegamento nei trattamenti
pid disparati.

Le applicazioni, qualora possibili, saranno effet-
tuate sia all'interno sia, in modo particolare, all'e-
sterno nelle zone dove, a causa della velocitd, delle
vibrazioni e degli attriti, le soilecitazioni sarannc

ma iori rendendo la prova it severa e selettiva.
s P




Qualora, nel corso delle prove di pratico impia

)

sorgessero dubbi sulle caratteristiche ochimico-fisiche
42} preodotto in sperimentazione, I Laboratori Thimici

degii Arsenalil sone asutorizzatl sd effertuare le Dprove
chimico-fisico-tecnoicgiche ritenute opportune riferen-
do a gquesta D.G. ed s MNariperman qualora i risultari di
dette prove fossero in contrasto con i risultsti de-

scritti nella relaviva Relazione di Mariperman.
&H.8. Concessione dell "omologaziocne

L'omplieogsaszione del prodonte verrid concessa 43 B

5"-1

-
o)

valocostarmi gqualora  le prove di omologszions esegu
presso Mariperman e le prove di pratico iwmpiego effer-

rnate pressc ie Marinarsan abbiano avuto esito positi-

VO,
7. FROVE D1 OMOLOGAZIONE

7-1. Generalita ed elenco delle prove
Per omologare una pittura di collegamento si pro-
cederd all'esecuzione delle determinaziconi delle carat-

reristiche chimico-fisiche dei suci componenti, del di-

juente @ del prodotto pronte all'applicazione, {cfr.
tabella n. 1 e punto 7.2.); con quest'ultimo verranno
eseguite prove fisice - tecnclogiche per verificarne

1'idoneitd all'uso specifico (cfr. tabella n. 2 e punto

T.3.0.




Tah. 1 Caratteristiche chimico—fisiche componenti pitture -

Limiti accettabilitd - Modalita di egsecuzione

baratteristiche chimico-fisiche

Faragrafl di riferimento

- caratteristiche del prodotto base:
- raratteristiche del catalizzators:
- caratteristiche del diiuente:
- caratteristiche del prodotto pronto all'uso:

limiti di modalita
accettabilita di esecuzione
7.2.1, 7.1,

7.2.2%. %1,

7.2.3, 9.1,

1.2.4, 2.1,




sD. = Frove fisico—-it=2cnologiche con

Limiti di accettabilita e Modalita di esecurione

i &

prodotoc pr

o

nt

[

Prove fisice-tetnologiche

Paragrafi di riferimenta

- proprietd di applicazicne:

- distensione:

colamenti per applicazioni su
supefici verticali:

~ pgsicazione:

~ SpessDre:

- £ONSUNO:

tompatibilita:

resistenza agli agenti atmosferici:
- aderenza:

adesione alle alte velocitd:

limiti di modalita

acgettabilitad di esecuzione
7.5 7.2,
7.3, 7.2,
7.3, 2.2
T 7.2,
713. 9.2
L3 9.2
7.3, 2.3
7.3 2.3
7.3 2.4,
7.3, 2.3,




7.2, Caratteristiche chimico-fisiche - Limiti di accettabi-
lita
7.2.1. Frodotto base
Caratteristiche chimico~fisiche unitd di limiti di
pisura accettability
- aspetto: liquido densa tixetropico
- colare: rosso ossida
- natura del legantes resine epossidiche modificate
- pesa specifice a + 20°C: kg/i 1,4 £ 6,00
- pigeento: % in peso 47 835
- velcolo seccos % in peso AR
- solventi volatili a + 103°C: 1 in peso il resto
- tomposizione del pigmento: ossidi di ferro e/o alluminiag,
composti del silicio, sospensi-
vi & cariche
- carbonati: assenti
FT.2.2. Catalizzatore
- aspetto: liquida viscoso
- patura: poliapmidoamminica
- peso specitico a + 20°Cy kg/1 1 & 0,03
TaZa3d. Piluente
- inizig distillazione: i min. 73
- fine distillazione: ' max. 130
- natura; . miscela di solventi con esciu-
sione di tolunlo benzolo xilolo

7T.2.4. Prodotte catalizzatco
- rapporto base/catalizzators: % in peso da rilevare in fase di omologa-
zione e verificare in fase di
collaudo

- tempo di utilizza del prodetto
misceiato a + 20°C: ore min. 4
~ diluente per applicazione a spruzzo: % in peso 13320




7.3,

Frove fisico—tecnologiche — Limiti di accettabilita

Le prove verranno effettuate su panneili in vetroresina tal quaii e trattati, previa carteggiatura,
con piiture cne saranno inpdicate neile singoie prove.

Praove unitd di limiti di
i Risura accettabilita i
- proprietd di applicazions: buone
~ distensions: busna
- colamenti: nessuno )
- egsicazione al tatto: minutl prim 15320
- esslcazione in profonditd: org 4,5 7 6.5
- spessora del film: i aax. 0
| - consumo ger Z5 y di spessore; g/me BO T itg
; - compatibiliti: cospatibile
§ - resistenza agli agenti atmpsferici: alcuna alterazionse
l - aderenza: : alcun distacea
- adesigne alle aite veiocitd: aicuna alterazione
i g stogliamenta
= FPROVE DI COLLAUDD
Durante il collaudoe le prove dovranno essere tutte
quelle descritte in 7.2 @ in 7.3 ad eccezicone della
prova di resistenza agli agenti atmosferici.
2. MODALITA ™ DI ESECUZIOME DELLE ANALISI £ PROVE
?.1. Determinazione delle caratteristichHe chimico — fisiche

Le caratteristiche chimico-fisiche verranno determi-

nate con i seguenti metodi:

FTHS n. 141 ASTH
~ peso specifico: D-1475
- contenuto di pigmento: 71,1
- contenuto di veicolos 053
- solventi velatili: 45472, 1
- residug secco a + 165%C: a042.1

- patura del veicolos

- composiziane del pigments:

distillazigne:

identificazione mediante analisi spettro-

fotometrica nell "infrarosso

caratierizzazione con procedure qualiguantitative
-84



7.3.

i

Preparazione dei provini, proprieta di applicazione,
spessori, consumi

£1 adopererannc pannelli in vetroresina, dimensio-
ni 250 mm x 250 mm x 10 mm, sgrassati e leggermente

carteggiati e provini in acciaio,di dimensioni 250 x

2530 x 1 mm, <trattati con cicli epossidici a specifica

MMN-666 2 MM-675.

Le sequenze di prova saranno le seguenti:

a) Applicazione diretta del prodotto in esame, prepara-
to per l'uso, su di un panneilo in vetroresina;

b) Applicazione di una manoc del prodotto in esame su di
un pannello in verroresina precedentemente trattgto
da almeno 30 giorni con due mani di antivegetativa a
specifica MM &7%7/P.

¢’ Applicazione sullo stessco pannello gid sottoposto
alle prove di cui al punto precedente (?.2.b) di una
mano di pittura a Spec. MM 651/P « dopo 24 ore
un‘altra mano di pittura a Spec. MM &7%9/P.

d) Applicazions di una mano del prodotto in esame su
provini in agciaic trattati con cicli epossidici a
specifica MM-4666 e MM 675 da almeno 4 mesi.

Durante le applicazioni verrannc valutate le pro-
prieta di applicazicne, gli spessori, 1 templi di es-

siccazicne, ed i consumi.

Compatibilita e resistenza agli agenti atmosferici
La prova di compatibilita verra eseguita:
aiTrattando un pannello in vetroresina con i1 prodot
Lo preparato per l'usc; dopo 24 ore si applichera su
metd superficie una manc di  smalto a specifica MM
672/5 e sull'altra meta una mano di prodotte antive-

getativo a specifica MM &57/P;




b)Appiicando sui provini di cni a punto ¥.22), 4 24 ore
dal tratrtamento con il prodotto in esame, una mano di
prodotro rispettivamente a3 sSpecifica HN-666/P & a
specifica MM-475/P.

Durante 1le varie fasi di verniciatura e sovraver-
niciatura dovranno essere attentamente controllate le
compatibilitd delle varie pitture tra di loro osser-
vando gli eventuali raggrinzimenti, formazione di
pelle di coccodrillo e distacchi; { pannelli e i pro-
vinil dopo 1'essiccazione verranno gosti all'esternc
in vicinanza del mare per la durata di sei mesi.

A fine prova verrannco nuovamente controllate le

caratteristiche di cui sopra.

Aderenza

"Suil pannelli di prova prima e dopo la prova di
resistenza agli agenti atmosferici verra effettuata
la quadrettatura in alto a sinistra secondoc le norme
TT-P-141.

51 verificherd che non si producano distacchi

di pittura.

Adesione alle alte velocita

Si userd 1'apparecchiatura prevista dalla specifi-
ca MM &672/5. Due cilindri portati a ferrc nudo e car-
teggiati verranno trattati nel seguente modo:
applicazione del ciclo di pitturazione per casse a spe-

cifica MM 666/P, spessore 350 + 400 u;

- dopg 10 giorni dall'applicazions dell'ultima mano,
applicazione di una mano del prodotto Dicomponente
in esame;

- dopo 48 cre aspplicazione di due mani di pitturs
antivegetativa a specifica MM &479/P distanziate

tra di loro di 24 ore.



10.

A distanza di <8 ore dall'applicazione dell 'ultima
mann di pitrtura antivegetativa sul cilindro verra pra-
ticato un taglio in senso longitudinale di circa un mm
di larghezza e di profondit3 tale da arrivare all'ac-
ciaio nude. 3ubiteo dopo il ciiindro verria introdotto
nell'apparecchiatura di prova e completamente immerso
in acqua. 11 cilindreo verrd fatto ruotare per sel ore
alla massima velocitd, quindi dopo 48 ore di riposo
sempre a cilindro immerso, sltre sei ore alla massima
valocita:'.

A fine prova il ciclo di pitturazione dovra ri-
sultare inalterato e senza alcun inizio di stfogliamen-

to.

NORME DI PRATICA APPLICAZIONE

I casi in cul & necessaria la pittura di collega-

mento sonc 1 seguenti:

vetroresina ricoperta con solo gel coat {(scafi nuovi)

elementi in vetroresina (cuffie ECG, duomi | scudi ecg.)
- rifacimento di pitturazioni parziali o totali =u sca-

fi in vetreoresina.

L'applicazione potra essere @seguira a pennello,

rullo o spruzzo airless.
Si dovra evitare di raggiungere spessori superiori ai 30 u.

1l consumo dovra essere circa 100 g/m¥ par spessore di 25 u.

g

Tra 1'applicazione dells mane di collegamento e guelladi ri-

copertura dovranno passare slmeno 4 ore e non pin di 48 ore.




ii.

12-

CONFEZIONAMENTO DELLE FORNITURE

La pittura dovra essere confezionata in contenito-
ri conformi al disegno 6134-U-214 di Marinarsen La Spezia
revisione 1?73 ''Contenitori per pitture e prodotti verni-
cianti" di cui al dispaccioc n.15375%6 del % luglio 1973.

Particolare attenzione dovrad essere posta nel ri-
portare chiaramente sul contenitori la data di confeziona-
mento (mese &d anno) e la data di scadenza, successiva di

almeno un anno alla data di confeziconamento.

NORME DI SICUREZZA

Bovranno assere osservate le norme di sicurezza
previste dalla NAV-05-A0%?1 per quantoe riguarda le pitture
contenenti sclventi, con particolare severitd nelle prescri-

zioni di ventilazione e divieti di fiamme libere quando

l'applicazione avviene in luoghi c¢hiusi.
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